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SIGILL Hybrid Universal 820
Univerzalis ragaszto- és tomitéanyag

1. Leiras, alkalmazas

A SIGILL Hybrid Universal 820 egy egykomponens(i, kinyomdpisztolyos felhordasu, megereszkedésmentes SiMP
(Silil Modositott Polimer, magas modulusu szerkezeti tomitéanyag). A [égkdri nedvesség hatasara kikeményedik,
és nagy teljesitmény(, tartésan rugalmas keveréket alkot, amely magas éregedés- és id6jarasallésaggal
rendelkezik.

OLDOSZER- ES IZOCIANATMENTES.

2. Tanusitvanyok

Tanusitvanyok:

EN 15651-1/3/4 TYPE F INT-EXT/ XS3/ PW EXT-INT CC

ISEGA EC 1935/2004 rendelet - érintkezésbe kerulés élelmiszerekkel
EMICODE EC1PLUS protocol

EUROFINS IAC GOLD protocol

VOC kibocsatasi osztaly szerinti cimke: A+

Mindsités, megfelelés:
ISO 11600 F tipus 20 osztaly HM alosztaly
LEED iEQc 4.1; SCAQMD 1168. szabaly; BAAQMD Reg 8 51. szabaly

3. Miiszaki adatok

290 ml
Szinarnyalat Fehér (white), szlrke (grey)
Siiriiség ~1,5g/cm?®

(NPT 06-o0s metodus) (23°C, 50% Rel. paratart.)
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Keménység (Shore A) ~28

(DIN 53505)

Boérképzodési ido ~50

(NPT 17-es metédus) (23°C, 50% Rel. paratart.)

Keményedési tartaly térfogata [mm/24h] ~2mm

(NPT 07-es metodus) (23°C, 50% Rel. paratart.)

Rugalmassagi modulus 0,6 N/mm?

(1SO 37 DIN 53504)

Szakadasi nyulas 460

(1SO 37 DIN 53504)

Huzészilardsag ~1,6

(1SO 37 DIN 53504)

Hézagmozgasi képesség +/- 20

(EN 151651/1; ISO 11600)

Felhordasi hémérséklet +5 °C-tol +40 °C-ig
Hdéallésag -40 °C-t6l +100 °C-ig, rovid ideig +120 °C-ig

4. Felhordasi korulmények

A felhordas csak megfelel iddjarasi korilmények kdzott, illetve kedvezd mikroklimatikus feltételek mellett
végezzlk: a felllet és a levegd hédmérséklete ne legyen +5 °C-nal alacsonyabb vagy +40 °C-nal magasabb, a
leveg® relativ paratartalma pedig ne legyen 80%-nal magasabb. Javasoilt felhordasi hdmérséklet: +15 °C - +25 °
C. Akdnnyebb hasznalat érdekében, illetve hideg id&jarasi korilmények kdzott torténd felhordas esetén javasolt a
felhasznalas el6tt a terméket kb. 25°C-on tarolnunk.

5. Alkalmazasi teriiletek

A SIGILL Hybrid Universal 820 egy sokoldalu és nagy teljesitmény( épitési ragaszté-tomitéanyag hétagulasi
résekhez és épitési hézagokhoz fliggdleges/vizszintes fellletekre. Alkalmas kilénb6z6 anyagok kozotti tomitésre
és ragasztasra, homlokzatok és kuiltéri burkolatok hézagainak kitoltésére. Alkalmas fém tetdk és ereszcsatornak
tomitésére, atjarok és erkélyek korlataihoz, téglafalazatok, falelemek, kémives munkak, fa, beton, fém, ablak-
vagy ajtokeretek kdzotti hézagok idéjarasallé tomitéseére.

6. Tulajdonsagok

» Kérnyezetbarat — Izocianat- és oldészermentes

* Veszélyt jelzd barcak hasznélata nem szikséges

* Nincs buborékképz6dés, szagtalan

* Egyszerre ragaszt és tomit

* Tartdsan rugalmas; +20%-0s mozgast tesz lehet6évé a csatlakozasi pontokon
* Kénnyen adagolhatéssag és kivalo kezelhet8ség konzisztencigjanak készdnhetben
« Kivételes tixotropia, nem folyik meg, révid nyulasmentes szallevalasztédas

* Kivalo alapozo nélkili tapadas szamos tipikus épitbipari és ipari anyagon

* Nem foltosodik betonon és porézus anyagokon

« Kivaldan ellenall az éregedésnek és az idjaras viszontagsagainak

» Szamos viz- és olddszerbazisu festékkel atfesthetd (elézetes préba javasolt)

7. A termék felhordasa

The surfaces to be treated should be perfectly clean, dry and free from dust and grease. SIGILL Hybrid Universal
820 has very good adhesion properties without the use of primer on most common building materials.
Consequently, the use of the primer is not necessary if the support to be sealed is properly prepared and
consolidated. However, varieties of brick, natural stone, plastics, paints, coatings and other treatments of surfaces
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often presents a difficult surface to which to adhere. Due to the number of unpredictable natures of these
substrates, a preliminary test is recommended. Pre-cast panels using form-release agents other than polyethylene
film must be sandblasted or mechanically abraded and dust free.

To guarantee free movement of sealant in joints, it is imperative that the sealant does not adhere to the bottom of
the joint, therefore for correct joint making a closed-cell polyethylene bead (joint backing rod) is to be placed at the
proper depth.

If necessary, apply appropriate primer to joint sides and observe waiting time to avoid that trapped solvent, in
condition of rising temperature, can blow bubbles in the uncured sealant. For best performance, sealant should be
gunned into joint when the joint slot is at mid-point of its designed expansion and contraction. Firmly extrude
sealant into the joint making sure that it is in full contact with the sides of the joint and with the backing rod at the
bottom. Keep the nozzle in the sealant, continue with a steady flow of sealant following the nozzle to avoid air
entrapment. Avoid overlapping of sealant to eliminate entrapment of air.

Tooling and finishing must be carried out within the skin time of the sealant.

SIGILL Hybrid Universal 820 can be over-painted. The paint must be tested for compatibility by carrying out
preliminary trials. Attention must be observed with the use of alcohol or alkyd-resin since they may interfere with
the curing process of the sealant and reduce the drying time of the paint itself. The hardness and film thickness of
the paint may impair the elasticity of the sealant and lead to cracking of the paint film. Do not cure in the presence
of curing silicone sealants.

Avoid contact with solvent cleaners during cure. When applying sealant, avoid air-entrapment. Since system is
moisture-cured, permit sufficient exposure to air.

A fellletek el6készitése és felhordas

A kezelend® fellleteknek tokéletesen tisztanak, szaraznak, por- és zsirmentesnek kell lennitik. A SIGILL Hybrid
Universal 820 kival6 tapadasi tulajdonsagokkal rendelkezik a legtobb altalanos épitéanyag esetében alapozo
hasznalata nélkil. Ennek megfeleléen az alapozé alkalmazasa nem szilkséges, ha a tdmitendé felllet
megfeleléen el6készitett és megszilarditott.

Bizonyos anyagok, példaul tégla, természetes k6, mianyagok, festékek, bevonatok és egyéb fellletkezelések
azonban nehezen tapado fellletet képezhetnek. Mivel ezek az aljzatok gyakran kiszamithatatlan modon
viselkednek, el6zetes proba elvégzése ajanlott. Az olyan el6regyartott panelek esetében, amelyek
formalevalasztoként nem polietilén féliat hasznalnak, homokfuvas vagy mechanikai érdesités, valamint
pormentesités sziukséges.

A megfelel6 dilatacids hézagképzés érdekében elengedhetetlen, hogy a tdmitéanyag ne tapadjon a hézag aljahoz.
Ezért a megfeleld hézagszerkezet kialakitasahoz egy **zart cellas polietilén habszalagot** (hézagkitoltd rud) kell a
megfelel6 mélységbe helyezni.

Ha szlkséges, a hézagoldalakra megfeleld alapozot kell felvinni, és be kell tartani a varakozasi idét, hogy
elkertljuk a beszorult oldészerek altal okozott buborékképzédést a tomitdanyag kdtése soran, kildndsen
emelkedd hémérséklet esetén. A legjobb teljesitmény érdekében a témitéanyagot akkor kell felvinni, amikor a
hézagméret a tervezett tdgulas és zsugorodas kézépertékén van.

A tomitbéanyagot hatarozottan nyomjuk bele a hézagba, biztositva, hogy teljes érintkezésben legyen a hézag
oldalaival és az alul elhelyezett hézagkitolt6 raddal. A fuvokat tartsuk a tomitéanyagban, és folyamatos aramlassal
adagoljuk, hogy elkertiljik a levegé beszorulasat. Ugyeljink arra, hogy a tomitéanyag ne fedje at Snmagat, mert
ez légbuborékok kialakulasahoz vezethet. A simitast és a fellletkezelést a tomitdanyag bérosddési idején bell
kell elvégezni.

A SIGILL Hybrid Universal 820 atfesthetd. A festék kompatibilitdsat azonban elézetes prébaval kell ellendrizni.
Kuléndsen Ugyeljink az alkoholt vagy alkidgyantat tartalmazoé festékek hasznalatara, mivel ezek befolyasolhatjak
a tdmitéanyag kotési folyamatat és meghosszabbithatjak a festék szaradasi idejét. A festék keménysége és
rétegvastagsaga ronthatja a tomitéanyag rugalmassagat, ami a festékréteg megrepedezéséhez vezethet.

Ne alkalmazzuk a terméket mas, kotés alatt 1évd szilikon tomitéanyagok kdzelében. Kertlljuk az oldoszeres
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tisztitdszerekkel valo érintkezést a kotési folyamat soran. Mivel a rendszer nedvesség hatasara kot, mindig
biztositsuk a megfelel6 levegbellatast.

8. Egyéni védbeszkozok, biztonsagi intézkedések és eszkozok tisztitasa

A szerszamokat a hasznalatot kdvetéen azonnal tisztitsuk le alaposan etil-alkohollal. Amikor a ragaszté még nem
keményedett meg, papirral vagy ruhaval eltavolithaté. Kikeményedés utan csak mechanikus uton tavolithato el.
Kertljik el a bérrel valo érintkezést latex, gumi vagy polietilén keszty(i hasznalataval. Ha bérrel érintkezik, azonnal
tavolitsuk el, majd mossuk le szappan és viz segitségével.

9. Tarolas, szadllitasi feltételek és eltarthatosag

Eredeti, zart és sértetlen csomagolas esetén, +10 °C és +25 °C kozotti hlvos, szaraz korilmények kozott tarolva a
felhasznalhatosag: legalabb 15 honap.

A tarolasi hémérséklet hosszabb ideig nem haladhatja meg a 25 °C-ot. Tarolaskor és szallitaskor tartsuk tavol
nedvességtél/nedves helyiségektdl, kdzvetlen napfénytdl és héforrasoktol.

10. Egyéb informaciok

A prospektusban feltlintetett miiszaki utmutatét tapasztalataink alapjan allitottuk 6ssze azzal a céllal, hogy a
termék felhasznalasaval optimalis eredményt érjink el. A rossz termékvalasztasbol, helytelen felhasznalasbol
vagy rossz mindségl munkavégzésbdl szarmazdé karokért nem vallalunk felelésséget. A JUB nem vallal
felel6sséget abban az esetben sem, ha a termékeink felhordasahoz hasznalt alapfeliiletet nem megfeleléen
készitik el6, vagy ha a mas gyartoktdl szarmazé anyagok nem megfeleld mindségiiek. Abban az esetben, ha
termékeinket az alapfellileten megmaradt régi bevonatokra vagy mas gyartotdl szarmazoé anyagokkal el6készitett
feluletekre hordjuk fel, kdtelezé a kisebb fellletekre torténd tesztfelhordasok elvégezése minden felhasznalni
tervezett JUB termék esetén, betartva a miszaki utmutatokban elGirtakat, a teljes feluletre kiterjed6 munka
megkezdése el6tt.

Biztonsagi intézkedések: Kdvesse a termék biztonsagi adatlapjan talalhaté utasitasokat.

Ez a mlszaki adatlap kiegésziti és felvaltja az 6sszes korabbi kiadast, az esetleges késébbi valtoztatasok és
kiegészitések jogat fenntartjuk.

Akiadas jele és datuma: TDS 005/25-Cad, 2025.07.04
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